


Объем учебной дисциплины (МДК) и виды учебной работы 

Курс, семестр 

Учебная нагрузка обучающихся (час.) 
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Обязательная аудиторная нагрузка 
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1 2 3 4 5 6 7 8 
1 семестр 72 24 48 26 Не предусмотрено 22*2 Не предусмотрено 

2 семестр - - - - Не предусмотрено - Не предусмотрено 

ВСЕГО:  72 24 48 26 Не предусмотрено 44 Не предусмотрено 

 

 

 

 

 

 

 

 



Содержание обучения по учебной дисциплине (МДК) 

№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид 

занятия 
Вид 

задания 

информаци

онное 

обеспечение 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Тема 2.1.  

Основные виды обработки резанием 

        

1. Основные виды обработки резанием 2 Лекция М1,М2,М3  ОИ1,ОИ2,ОИ3    

2. Точение. Основные понятия 2 Лекция М1,М2,М3 Презентация 

реферат 
ОИ1,ОИ2,ОИ3 2 Оценка защиты работы  

3. Фрезерование. Основные понятия 2 Лекция М1,М2,М3 Презентация 

реферат 
ОИ1,ОИ2,ОИ3 2 Оценка защиты работы  

Тема 2.2. 

Режимы резания 

        

4. Режимы резания при точении 2 Лекция М1,М2,М3  ОИ1,ОИ2,ОИ5    

5. Режимы резания при фрезеровании 2 Лекция М1,М2,М3  ОИ1,ОИ2,ОИ6    

Тема 2.3.  

Основные приемы управления станками 

        

6. Основные приемы управления токарным 

станком 

2 Лекция М1,М2,М3  ОИ1,ОИ2,ОИ5    

7. Основные приемы управления 

фрезерным станком 
2 Лекция М1,М2,М3  ОИ1,ОИ2,ОИ6    

8. 
Практическая работа №1 

Тема: Подготовка к работе на токарном 

оборудовании. Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 
Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

9. 

Практическая работа №1 

Тема: Подготовка к работе на токарном 

оборудовании. Подгруппа II 

 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид 

занятия 
Вид 

задания 

информаци

онное 

обеспечение 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

10. 
Практическая работа №2 

Тема: Подготовка к работе на фрезерном 

оборудовании. Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М5,

М6 
Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 
2 

Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

11. 
Практическая работа №2 

Тема: Подготовка к работе на фрезерном 

оборудовании. Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М5,

М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 

Тема 2.4. 

Установка и закрепление приспособлений и 

инструментов на токарно-фрезерном 

оборудовании 

        

12. Установка и закрепление инструментов 

на токарно-фрезерном оборудовании 
2 Лекция М1,М2,М3 

Презентация 

реферат 
 1 

Оценка защиты 

презентации 

реферата 

 

13. Установка и закрепление 

приспособлений на токарно-фрезерном 

оборудовании 

2 Лекция М1,М2,М3 
Презентация 

реферат 
 1 

Оценка защиты 

презентации 

реферата 

 

14. 

Практическая работа №3 

Тема: Установка и настройка режущего 

инструмента на токарном оборудовании. 

Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 
Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 

Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

15. 

Практическая работа №3 

Тема: Установка и настройка режущего 

инструмента на токарном оборудовании. 

Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид 

занятия 
Вид 

задания 

информаци

онное 

обеспечение 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

16. 

Практическая работа №4 

Тема: Установка и настройка режущего 

инструмента на фрезерном 

оборудовании. Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М5,

М6 
Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 

Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

17. 

Практическая работа №4 

Тема: Установка и настройка режущего 

инструмента на фрезерном 

оборудовании. Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М5,

М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 

Тема 2.5. 

Основные операции на  

токарно-фрезерном оборудовании 

        

18. 
Технология обработки цилиндрических 

отверстий на токарно-фрезерном 

оборудовании 

2 Лекция М1,М2,М3 
 ОИ1-ОИ6 

 

   

19. Технология нарезания резьб на токарно-

фрезерном оборудовании 
2 Лекция М1,М2,М3 

Презентация 

реферат 
ОИ1-ОИ6 

 

2 
Оценка защиты 

презентации 

реферата 

 

20. Технология обработки конической и 

фасонной поверхностей. 
2 Лекция М1,М2,М3 

 ОИ1-ОИ6 

 

 
 

 

21. Типовые операции при фрезеровании. 2 Лекция М1,М2,М3  ОИ1-ОИ6 

 

   

22. 

Практическая работа №5 

Тема: Обработка простых 

цилиндрических деталей по наружной 

поверхности. Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

 ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

   



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид 

занятия 
Вид 

задания 

информаци

онное 

обеспечение 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

23. 
Продолжение ПР №5 Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 

Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

24. 

Практическая работа №5 

Тема: Обработка простых 

цилиндрических деталей по наружной 

поверхности. Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 

25. 
Продолжение ПР №5 Подгруппа II 2 Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

 ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

   

26. 

Практическая работа №6 

Тема: Обработка наружных уступов на 

цилиндрических деталях. Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

 ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

   

27. Продолжение ПР №6 Подгруппа I 2 Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 
Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 

Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

28. 
Практическая работа №6 

Тема: Обработка наружных уступов на 

цилиндрических деталях. Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 

29. Продолжение ПР №6 Подгруппа II 2 Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М6 

 ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

   

30. 
Практическая работа №7 

Тема: Обработка наружных канавок и 

отрезка деталей. Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М5,М6 

 ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

   

31. Продолжение ПР №7 Подгруппа I 2 Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М5,М6 

 ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

   



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид 

занятия 
Вид 

задания 

информаци

онное 

обеспечение 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

32. 

Практическая работа №7 

Тема: Обработка наружных канавок и 

отрезка деталей. Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М5,М6 
Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 
Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

33. Продолжение ПР №7 Подгруппа II 2 Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М5,М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

 

34. 

Практическая работа №8 

Тема: Технология обработки плоских 

поверхностей, пазов и уступов. 

Подгруппа I 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М5,М6 

Оформлен

ие 

практичес

кой 

работы. 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4 

2 

Проверка отчета 

практической 

работы. 

 

35. 

Практическая работа №8 

Тема: Технология обработки плоских 

поверхностей, пазов и уступов. 

Подгруппа II 

2 
Практиче

ское 

М1,М2,М3,М4,

М5,М6 

ОИ1-ОИ6 

ДИ1-ДИ4  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Материально-техническое обеспечение занятий 

№ п/п Материально-техническое обеспечение занятий 

М 1 ПК с монитором 19" (посадочные места по количеству обучающихся) 

 М 2 Доска интерактивная, не менее 78" шт. 1 

 
М 3 Мультимедиа проектор    2000 Lumens шт. 1 

 
М4 – Настольный токарный станок с ЧПУ 0,3 кВт шт. 2 

– Базис для токарной обработки, программный (нарезка резьбы) шт. 1 

– Блок управления  шт. 1 

– Оснастка и инструмент (набор резцов) шт. 1 

– Программное обеспечение MACH 3, русифицированная версия шт. 1 

– Револьверная головка смены инструмента шт. 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

М5 – Портальный фрезерный станок с ЧПУ Формат A3 (Рабочая поверхность стола 500мм х 370мм.)  шт. 2 

– Базис 3-х координатный, портальный,  вариант Д2 шт. 1 

– Шпиндельная головка (0,4кВт) шт. 1 

– Блок управления БУ-04  шт. 1 

– Кронштейн переходный на 43 мм шт. 1 

– Оснастка и инструмент (прижимы, оправки, ключи) шт. 1 

– Программное обеспечение MACH 3 шт. 1 
 

М6 Технические средства обучения:  

 Набор измерительного инструмента для станков шт. 4 

 Индикаторная головка часового типа с магнитным штативом шт. 1 

 Комплект универсального измерительного инструмента шт. 1 

             включающий: шт. 1 

 Штангенциркуль 150 мм, 0,05 мм шт. 1 

 Микрометр 0 - 25 мм, 0,01 мм  шт. 1 

 Угольник 30 мм шт. 1 

 Линейка 150 мм шт.  

 
 



Информационное обеспечение обучения 
Основные источники (ОИ): 

№п/п Наименование Автор Издательство, год издания 

ОИ 1 Технологическое оборудование машиностроительного производства. 

Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. 

 

Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. - 

6-е изд., стереотипное. 

М: Издательский центр «Академия», 2015. 

- 448 с. 

ОИ 2 Оборудование машиностроительного производства. Учебник для 

студ. Учреждений сред. проф. образования 

О.С. Моряков    - 3 – е   изд., 

стереотипное. 

М: Издательский центр «Академия», 2014. 

- 256 с. 

ОИ 3 Металлорежущие станки. Учебник для студ. Учреждений сред. 

проф. образования 

Б.И. Черпаков, Т.А. 

Альперович 

М.: Издательский центр «Академия», 2010. 

– 368с. 

ОИ 4 Технологическое оборудование машиностроительного производства. 

Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. образования 

Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина.- 

3-е изд., исправленное. 

М: Издательский центр «Академия», 2010. 

– 416с. 

ОИ 5 Выполнение работ по профессии «Токарь». Учеб. пособие для студ. 

учреждений сред. проф. Образования  

Т.А. Багдасарова - 2-е изд., 

стер. 

М: Издательский центр «Академия», 2016. 

– 176с. 

ОИ 6 Выполнение работ по профессии «Фрезеровщик». Учеб. пособие для 

студ. учреждений сред. проф. Образования  

Л.И. Вереина - 2-е изд., стер. М: Издательский центр «Академия», 2016. 

– 160с. 

 

Дополнительные источники (ДИ): 

№ п/п Наименование Автор Издательство, год издания 

ДИ 1 Устройство металлорежущих станков. Учебник для студ. 

Учреждений сред. проф. образования 

Л.И. Вереина, М.М. Краснов 

- 3-е изд., стер. 

М: Издательский центр «Академия», 

2016. – 432с. 

ДИ 2 Управление качеством. Учебник для студ. Учреждений сред. 

проф. образования 

Мельников В.П., Смоленцев 

В.П., Схиртладзе А.Г. 

М.: Издательский центр Академия, 

2010. – 352 с. 

ДИ 3 Металлорежущие станки. Учебник для студ. Учреждений сред. 

проф. образования 

Гаврилин А.М., Сотников 

В.И. Схиртладзе А.Г. 

М.: Издательский центр Академия, 

2012. – 304 с. 
 

ДИ 4 Технология машиностроения Учебник для студ. Учреждений 

сред. проф. Образования в 2ч. 

Лебедев А.В., Мнацаканян 

В.У., Погодин П.В. 

М.: Издательский центр Академия, 

2012. – 352 с. 
 

 


