


 

 

Объем учебной дисциплины (МДК) и виды учебной работы 

Курс, семестр 

Учебная нагрузка обучающихся (час.) 
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Обязательная аудиторная нагрузка 
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1 2 3 4 5 6 7 8 
1 семестр 32 12 80 20 4 5 0 

2 семестр 48              28 0 30 6 15 0 

ВСЕГО:  100 40 80 50 10 20 0 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Содержание обучения по учебной дисциплине (МДК) 

№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

Раздел 1.  

Общие сведения о металлообрабатывающих 

станках.  Тема 1.1Классификация 

металлообрабатывающих станков. 

        

1 Введение. 

Классификация станков по виду 

выполняемых работ и принимаемого 

режущего инструмента, по степени 

специализации, конструктивным 

признакам, количеству рабочих органов, 

степени автоматизации, классу точности, 

массе и другим признакам. 

Нумерация серийных и специальных 

станков. Классификация движений в 

станках.  Основные и вспомогательные 

движения. 

2 Лекция М1, М2, М3      

Раздел 2.  

Типовые механизмы 

металлообрабатывающих станков.  

Тема 2.1 Базовые детали станков. 

 

 

 

 

 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 Станины, стойки, столы, поперечины: 

типовые конструкции, материал, 

термообработка. Суппорты. 

Направляющие скольжения и 

качения.Методы регулирования зазоров в 

направляющих, смазка и защита, гидро- 

и аэростатические направляющие. 

2 Лекция М1, М2, М3      

Тема 2.2  

Передачи, применяемые в станках. 

        

3 Передачи для вращательного движения: 

ременные, зубчатые и червячные. 

Передачи для поступательного 

движения: винтовые пары скольжения и 

качения, реечные, кривошипно-

шатунные, кулисные и кулачковые. 

Передачи для периодических движений: 

храповые и мальтийские. 

2 Лекция М1, М2, М3 Написать 

конспект 

кинематики и 

принципа 

действия 

кривошипно-

кулисного 

механизма. 
Область 

применения 

КШМ. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 

 

4 Практическая работа №1: Изучение 

принципа действия механизмов для 

получения прерывистых движений. 

2 Практическое М1, М2, М3, М4 Составить 

схему 

кинематики 
кривошипно-

кулисного 

механизма. 

 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2   

Тема 2.3  

Муфты и тормозные устройства. 

 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

5 Муфты, применяемые в станках: 

кулачковые, зубчатые, фрикционные, 

электромагнитные, обгонные, 

предохранительные. 

Тормозные устройства: ленточные. 

Колодочные, многодисковые 

фрикционные. 

2 Лекция М1, М2, М3 Составить 

схему 

методики 

силового 
расчёта 

предохраните

льных муфт с 

разрушаемым 

элементом. 

 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

  

 

 

2 

        

      

Проверка 

выполнения 

задания 

 

6 Практическая работа №2: Изучение 

конструкции и принципа действия 

предохранительных муфт, применяемых 

в приводах металлорежущих станков. 

2 Практическое М1, М2, М3, М4, 

М5 

Написать 

конспект 

конструкций 

фрикционны

х муфт. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

 

        2 

 

Проверка 

теории 

 

Тема 2.4  

Реверсивные механизмы 

        

7 Назначение и разновидности 

реверсивных механизмов с коническими 

и цилиндрическими зубчатыми 

колесами, с составным зубчатым 

колесом. 

2 Лекция М1, М2, М3 Написать 

конспект 

анализа 

принципиаль

ных схем 

механизмов 

реверсирован

ия. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

       

       2 

  

Тема 2.5  

Коробки скоростей. 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

8 Типы коробок скоростей, их назначение, 

способы переключения передач.Коробки 

скоростей с приводом от 

электродвигателей постоянного тока 

бесступенчатого регулирования. 

Графики частот вращения шпинделей. 

Шпиндельные механизмы: назначение, 

требования к ним, конструкции. Опоры 

шпинделей: качения, скольжения, гидро- 

и аэродинамические. Способы 

регулирования опор шпинделей. 

Механизмы управления коробок 

скоростей. Системы смазки. 

 

2 Лекция М1, М2, М3      

9 Практическая  работа №3:  Составление с 

натуры кинематической схемы коробки 

скоростей. 

2 
Практическое  М1, М2, М3, М4, 

М5 

     

Тема 2.6  

Коробки подач. 
        

10 Типы коробок подач, их назначение, 

способы переключения передач. 

Механизмы, применяемые в приводах 

подач: сменные шестерни,множительные 

устройства, дифференциалы и 

планетарные механизмы.Приводы подач 

с бесступенчатым регулированием. 

Графики подач рабочих органов станков. 

2 

Лекция М1, М2, М3      



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 Практическая  работа №4:  Составление 

с натуры кинематической схемы коробки 

подач. 

2 
Практическое М1, М2, М3, М4, 

М5 

     

12 Практическая работа №5: Изучение 

механизмов привода движения подач 

станка токарной группы. 

2 
Практическое М1, М2, М3, М4, 

М5 

     

Тема 2.7  

Системы смазки и охлаждения 

металлорежущих станков 

 
       

13 Назначение систем смазки и 

охлаждения. Типовые схемы систем 

смазки и охлаждения станков. 

Элементы систем смазки и охлаждения 

станков. Смазочные материалы. 

Применяемые смазывающе-

охлаждающие среды. 

2 

    Лекция 

 

М1, М2, М3      

Раздел 3.  

Металлообрабатывающие станки. 

Назначение, кинематика, устройство, 

наладка.  

Тема 3.1  Станки токарной группы. 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

14 Назначение токарных станков и их 

классификация. Размерный 

параметрический ряд универсальных 

токарно-винторезных станков. Токарно-

винторезные станки типа 16К20, 16А20. 

Назначение, техническая 

характеристика, основные узлы, 

принцип работы, главное движение и 

движение подачи. Наладка станка на 

нарезание резьбы  и обработку конусов. 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

Лекция 

 

 

М1, М2, М3  

 

 

Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 

15 Токарно-карусельные станки. 

Назначение, область применения, 

основные узлы, принцип работы и 

кинематика карусельного станка типа 

1А525. Токарно-револьверные станки. 

Назначение. область применения, 

разновидности. 

Токарно-револьверный станок типа 

1Е365П, 1Г340П. 

 

 

2 

Лекция 

 

 

М1, М2, М3  

 

 

     

16 Токарные автоматы и полуавтоматы. 

Классификация, область применения и 

выполняемые работы. 

Многошпиндельные автоматы. 

Назначение, классификация. Токарный 

горизонтальный шестишпиндельный 

автомат типа 1Б265 6К. 

 

2 

 

Лекция 

 

 

М1, М2, М3 

Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

17 Лабораторная работа №1: Настройка и 

наладка универсального токарно-

винторезного станка на нарезание 

резьбы резцом. 

 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 

работы 

 

18 Лабораторная работа №1: Настройка и 

наладка универсального токарно-

винторезного станка на нарезание 

резьбы резцом. 

 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 

работы 

 

19 Лабораторная работа №2: Настройка и 

наладка универсального токарно-

винторезного станка на обработку 

конических и фасонных поверхностей. 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 

работы 

 

20 Лабораторная работа №2: Настройка и 

наладка универсального токарно-

винторезного станка на обработку 

конических и фасонных поверхностей. 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 

работы 

 

Тема 3.2 

Станки сверлильно-расточной группы. 

        

21 Назначение и классификация 

сверлильных станков. 

Общие сведения о вертикально-

сверлильных и радиально-сверлильных 

станках. 

Типаж расточных станков. 

 

2 Лекция М1, М2, М3 Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

22 Горизонтально-расточной станок типа 

2620В 2А620. Назначение, техническая 

характеристика, основные узлы, 

принцип работы, кинематика. 

Прецизионные координатно-расточные 

станки. Назначение, особенности 

конструкции и эксплуатации. 

Назначение, основные узлы, принцип 

работы. 

2 Лекция М1, М2, М3  Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 

23 Лабораторная работа №3: Устройство и 

наладка вертикально-сверлильного 

станка. 

2 лабораторное М1, М2,М3, М4, 

М5,  

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 
работы 

 

24 Лабораторная работа №3: Устройство и 

наладка вертикально-сверлильного 

станка. 

2 лабораторное М1, М2,М3, М4, 

М5,  

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 
работы 

 

Тема 3.3  

Фрезерные станки. 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

25 Фрезерные станки. Универсальный 

горизонтально-фрезерный станок типа 

6Т82. Назначение, техническая 

характеристика, основные узлы, 

принцип работы,кинематика. 

Приспособления, расширяющие 

технологические возможности 

фрезерных станков: поворотные столы, 

делительные и долбежные головки. 

Настройка универсальной делительной 

головки. 
 

2 Лекция М1, М2, М3 Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 

26 Вертикально-фрезерный станок  модели 

6Т13. Назначение, техническая 

характеристика, основные узлы, 

принцип работы, кинематика.Общие 

сведения о продольно-фрезерных 

станках.Техника безопасности при 

работе на фрезерных станках. 

2 Лекция М1, М2, М3 Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 

теории 

 

27 Лабораторная работа № 4: Настройка и 

наладка вертикально-фрезерного 

станка. 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 
лабораторной 

работы 

 

28 Лабораторная работа № 4: Настройка и 

наладка вертикально-фрезерного 

станка. 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 

лабораторной 

работы 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

29 Лабораторная работа №5: Расчёт 

настройки и наладка горизонтально-

фрезерного станка и универсальной 

делительной головки. 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 

лабораторной 

работы 

 

30 Лабораторная работа №5: Расчёт 

настройки и наладка горизонтально-

фрезерного станка и универсальной 

делительной головки. 

2 лабораторное М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

лабораторной 

работы. 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

1 Проверка 

лабораторной 

 работы 

 

Тема 3.4  

Станки строгально-протяжной группы. 

        

31 Строгальные станки. Назначение, 

область применения и работы, 

выполняемые на строгальных станках. 

Поперечно-строгальный станок типа 

7Б35.Продольно-строгальный станок 

типа 7212.Долбежный станок типа 

7430.Протяжные станки. Назначение, 

основные узлы, принцип работы 

горизонтально-протяжного и 

вертикально-протяжного станков. 

Протяжные станки непрерывного 

действия. 

 

 

 

2 

 

 

 

Лекция 

 

 

 

 

М1, М2, М3 

     

Тема 3.5  

Шлифовальные станки. 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

32 Типаж шлифовальных станков. 

Круглошлифовальные станки типа 

3М151. Назначение, техническая 

характеристика, основные узлы, 

принцип работы, кинематика и 

гидросхема станков. 

Бесцентрошлифовальные станки. 

Назначение, основные узлы, принцип 

работы. Внутришлифовальный станок 

типа 3А252. Назначение, основные 

узлы, принцип работы, кинематика. 

 

 

 

2 

 

 

Лекция 

 

 

М1, М2, М3 

     

33  Плоскошлифовальный станок типа 

3Е711. Назначение, техническая 

характеристика, основные узлы, 

принцип работы, кинематика. Общие 

сведения о шлифовально-доводочных, 

хонинговальных,  суперфинишных, 

притирочных и других станках 

шлифовальной группы. 

 

 

2 

 

 

Лекция 

 

 

М1, М2, М3 

Составить 

схему 

основных 

узлов, 

принципа 

работы 

шлиф-х 

станков.  

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

задания 

 

Тема 3.6  

Резьбообрабатывающие станки. 

        



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

34 Резьбообрабатывающие станки, 

работающие дисковой и резьбовыми 

фрезами.  Резьбообрабатывающий 

станок, работающий вихревой головкой.  

Резьбошлифовальный станок. 

Назначение, основные узлы, принцип 

работы. 

2 Лекция М1, М2, М3 Составить 

схему 

основных 

узлов, 

принципа 

работы 

резьбо-х ст 

станков.  

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

задания 

 

Тема 3.7  

Зубообрабатывающие станки. 

       

35 Зубообрабатывающие станки. 

Зубодолбежный станок типа 5А14ОП. 

Назначение, основные механизмы и 

наладка станка. 

Зубофрезерный станок типа 5М32. 

Назначение, основные узлы, принцип 

работы при нарезании цилиндрических 

и червячных колес, настройка 

кинематических цепей. 

Зубострогальный станок типа 5Т23В. 

Назначение, основные узлы, принцип 

работы, настройка кинематических 

цепей. Общие сведения о зуборезных 

станках для обработки конических 

колес с круговыми зубьями. Обзор 

зубоотделочных станков. 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

Лекция 

М1, М2, М3 Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ1, ОИ 2,  

ОИ 3, 

ОИ 4 

2 Проверка 

теории 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

36 Практическая работа №5: Расчёт 

настройки и наладка зубофрезерного 

полуавтомата на обработку зубчатого 

колеса. 

2 Практическое  М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

практической 

работы. 

ОИ 1, ОИ 2, 

ОИ 3, ОИ 4 

 

2 Проверка 

практическо

й работы 

 

Тема 3.8  

Агрегатные станки. 

        

37 Принцип агрегатирования станков. 

Основные преимущества агрегатных 

станков по сравнению со специальными 

станками, Назначение и область 

применения. Унифицированные 

механизмы агрегатных станков. 

Компоновочные схемы. Силовые 

головки. Силовые и поворотные столы. 

Обзор имеющихся конструкций 

агрегатных станков. Агрегатные станки 

с ЧПУ. Унифицированные узлы и 

компоновки агрегатных станков с ЧПУ, 

перспективы их развития. 

2 Лекция М1, М2, М3      

Раздел 4. Автоматизированное 

производство. 

Тема 4.1 Автоматизированное 

оборудование. 

        

38 Автоматические линии станков. 

Гибкие производственные модули (ГПМ) 

и роботизированные технологические 

комплексы (РТК). Гибкие 

производственные системы (ГПC) и 

гибкие автоматизированные участки . 

2 Лекция М1, М2, М3 Оформлен

ие и чтение  

конспекта 

ОИ 1, ОИ 2, 

ОИ 3, ОИ 4 

 

2 Проверка 

теории 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

39 Автоматические линии станков. 

Гибкие производственные модули (ГПМ) 

и роботизированные технологические 

комплексы (РТК). Гибкие 

производственные системы (ГПC) и 

гибкие автоматизированные участки 

(ГАУ). 

2 Лекция М1, М2, М3 Оформление 

практической 

работы. 

ОИ 1, ОИ 4, 

ОИ 5, ОИ 6 

 

2 Проверка 

практическо

й работы 

 

Раздел 5. Подготовка 

металлообрабатывающих станков к 

эксплуатации. 

Тема 5.1 Эксплуатация и паспортизация 

металлорежущих станков. 

        

40 Способы транспортировки станков. 

Основные правила расстановки станков. 

Способы крепления станков на 

фундаментах. Требования к фундаментам 

и помещениям в зависимости от класса 

точности станков. 

Техника безопасности при 

транспортировке станков. 

2 Лекция М1, М2, М3      

41 Практическая работа №6: Исследование 

соответствия расположения 

оборудования нормативам на площади 

комплексной лаборатории.  

 

2 Практическое М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

практической 

работы. 

ОИ 1, ОИ 4, 

ОИ 5, ОИ 6 

 

2 Проверка 

практическо

й работы 

 

42 Практическая работа №7: Составление 

паспорта металлорежущего станка. 

2 Практическое М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

практической 

работы. 

ОИ 1, ОИ 4, 

ОИ 5, ОИ 6 

 

2 Проверка 

практическо

й работы 

 



№ 

п/п 
Наименование разделов, тем, занятий 

Обязательная 

учебная нагрузка 

Материальное 

и 

информацион-

ное обеспече-
ние занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная работа 

обучающихся 

Формы и 

методы 

контроля 

 

 

Примечание 

 

 

 

 

 

 

Кол-во 

часов 

Вид занятия Вид 

задания 

информа

ционное 

обеспечен

ие 

 

Коли-

чество 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Тема 5.2  

Испытания металлорежущих станков. 

        

43 Испытание станков на 

виброустойчивость и шум. Проверка 

станка на геометрическую точность. 

Диагностика оборудования. 

Метрологическое и инструментальное 

обеспечение. 

4 Лекция М1, М2, М3      

44 Практическая работа №8: Проверка 

геометрической точности 

металлорежущего станка. 

2 Практическое М1, М2, М3, М4, 

М5 

Оформление 

практической 

работы. 

ОИ 1, ОИ 4, 

ОИ 5, ОИ 6 

 

2 Проверка 

практическо

й работы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Материально-техническое обеспечение занятий 

№ п/п Материально-техническое обеспечение занятий 

М 1 ПК с монитором 19" (посадочные места по количеству обучающихся) 

 М 2 Доска интерактивная, не менее 78" шт. 1 

 
М 3 Мультимедиа проектор    2000 Lumens шт. 1 

 
М4 – Настольный токарный станок с ЧПУ 0,3 кВт шт. 2 

– Базис для токарной обработки, программный (нарезка резьбы) шт. 1 

– Блок управления  шт. 1 

– Оснастка и инструмент (набор резцов) шт. 1 

– Программное обеспечение MACH 3, русифицированная версия шт. 1 

– Револьверная головка смены инструмента шт. 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

М5 – Портальный фрезерный станок с ЧПУ Формат A3 (Рабочая поверхность стола 500мм х 370мм.)  шт. 2 

– Базис 3-х координатный, портальный,  вариант Д2 шт. 1 

– Шпиндельная головка (0,4кВт) шт. 1 

– Блок управления БУ-04  шт. 1 

– Кронштейн переходный на 43 мм шт. 1 

– Оснастка и инструмент (прижимы, оправки, ключи) шт. 1 

– Программное обеспечение MACH 3 шт. 1 
 М6 Технические средства обучения:  

 Набор измерительного инструмента для станков шт. 4 

 Индикаторная головка часового типа с магнитным штативом шт. 1 

 Комплект универсального измерительного инструмента шт. 1 

          включающий: шт. 1 

  Штангенциркуль 150 мм, 0,05 мм шт. 1 

  Микрометр 0 - 25 мм, 0,01 мм  шт. 1 

  Угольник 30 мм шт. 1 

  Линейка 150 мм шт.  

  

 

 

 



Информационное обеспечение обучения 
Основные источники (ОИ): 

№п/п Наименование Автор Издательство, год издания 

ОИ 1 Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. 

 

Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. - 6-е 

изд., стереотипное. 

М: Издательский центр «Академия», 2015.  

ОИ 2 Оборудование машиностроительного производства. О.С. Моряков    - 3 – е   изд., 

стереотипное. 

М: Издательский центр «Академия», 2014. 

ОИ 3 Металлорежущие станки Б.И. Черпаков, Т.А. Альперович М.: Издательский центр «Академия», 2010. 

– 368с. 

ОИ 4 Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. 

образования 

Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина.- 3-е 

изд., исправленное. 

М: Издательский центр «Академия», 2010. 

– 416с. 

 


